Technische Daten PETG

Kunststoffe fiir 3D Drucker

Eigenschaft Einheit Methode Wert
E-Modul [GPa] DIN EN SO 527-1 1.7
Dichte [g/cm3] DIN 1SO 1183-1 1,25
Kerbschlagzahigkeit [kJ/m2] Charpy C 17,5
ah 5 i
Kerbschlagzahigkeit [k)/m2] Charpy P 158,8 HITZEBESTANDIG
Tc [OC] DSC % heat resistance
75°C
Tg [°C] DSC 81
Zugfestigkeit [MPa] DIN E IS0-527-1 41,7 BEDINGT
UV BESTANDIG
Biege-Modul [MPa] 1503 limited UV resistant

VERARBEITBARKEIT . . . . . . . .

processability

SCHLAGZAHIGKEIT 00 000060O6CO

impact resistance

FLEXILIBITAT ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ .

flexibility

SCHRUMPFUNG ‘ . ‘ . ‘ ‘

shrinking

NACHBEARBEITUNG . . . . . .

postprocessing

DRUCKTEMPERATUR 230°-245° ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
HYGROSKOPIE
hygroscopicity
BETTTEMPERATUR 70-80°

ANWENDUNGSGEBIETE
(Prototyping) ( Kleinserie ) ( Hobby ) ( Spielzeug )
( Deko ) ( Funktionsteile ) ( Outdoor)
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